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Adquiere 12% de la maquinaria vendida en México

Crecimiento de industria farmacéutica
beneficia sector de envase y embalaje
PURI LUCENA

El crecimiento de 2.7% que se espera registre la pro-
ducción farmacéutica en México entre 2010 y 2012

beneficiará a la industria dedicada a la maquinaria
para envase y embalaje en el país, ya que el sector
adquiere, junto a las empresas de cuidado personal, el
12% del total de la maquinaria vendida en México.

Invierte 50 mdd

Inicia operaciones
Dy-Pack en Altamira
MIGUEL ÁNGEL CASTILLO

La fabricante de sacos de papel Dy-Pack inició
operaciones en el puerto de Altamira, Tamaulipas
la semana pasada, luego de realizar una inver-
sión de 50 millones de dólares.

De acuerdo con información de la
Administración Portuaria Integral (API), la
empresa de origen alemán produce este tipo de
empaques para las industrias química, de la cons-
trucción, cementera y para productos alimenticios.

La instalación arranca con una línea de pro-
ducción anual de 70 millones de sacos de papel, de
los cuales 80% se destinarán a la exportación hacia
Estados Unidos y el resto para elmercadomexicano.

Se estima que para 2010 se abra una segunda
línea de producción para llegar a una capacidad
instalada de 120 millones de sacos.

La llegada de Dy-Pack al puerto industrial de
Altamira se suma a la de otras empresas que este año
han tenido resultados visibles, como es el caso de J.

Ray McDermott, productor de plataformas maríti-
mas; Posco, una de las acererasmás importantes del
mundo, y Flex Américas, dedicada a la producción
de películas plásticas para la elaboración de envases.

De este modo, el director del Packaging
Machinery Manufacturers Institute (PMMI) para
Latinoamérica, José Martínez, explicó a través de
un comunicado que la industria farmacéutica es
la más sofisticada en cuanto a requerimientos de
envase y embalaje. “Mientras las regulaciones
locales e internacionales se vuelven más estric-
tas, este sector demandará constantemente de
grandes inversiones en líneas completas para
envase y embalaje”. Algunos de los segmentos
del mercado mexicano que han experimentado
mayor demanda en los últimos cinco años con
las vitaminas, los productos herbales y los suple-
mentos nutricionales.

Junto a los farmacéuticos, los fabricantes de
productos para el cuidado personal, un segmento

formado por una mezcla de grandes empresas
internacionales con pequeñas compañías locales,
son otros grandes compradores de maquinaria
para envase y embalaje. “Con frecuencia, la
maquinaria para envase y embalaje que deman-
da este sector, es resultado de la presentación de
nuevos productos. Debido a la fuerte competencia
que existe en este mercado regido por tendencias,
tanto el cambio de imagen, como la diferencia-
ción del producto en anaquel, se traducen en más
ventas”, señaló Martínez.

México es el mayor fabricante de farmacéuti-
cos en América Latina y ocupa el noveno lugar
como productor mundial, además de ser el
segundo mercado para este tipo de productos en
la región, después de Brasil.

Impulsa industria farmacéutica desarrollo en cadena.

Fabricante de sacos de papel.


